TECNOLOGIA MECANICA Y METROTECNIA (Mecanica)

Objetivo general

Se trata de poner al alcance del alumno conocimientos relacionados con los procesos industriales, explicandolos segun
criterios de calidad, medio ambiente y riesgos laborales. Todo ello debera conducir al alumno a través de un desarrollo
profesional practico a encontrar un empleo basado en estos conocimientos.

Metodologia operativa

El método a seguir para la imparticion de esta asignatura estara basado en la potenciacion del didlogo profesor-alumno.
Se aconseja que los alumnos elaboren sus propios apuntes, que seran de tipo conceptual y descriptivos, basados en los
casos practicos que se presenten.

Alumnos internos

Los alumnos podréan acceder a la condicion de alumnos internos. Los que asi sean seleccionados participaran en
actividades internas del area.

Visitas técnicas
A programar con los alumnos, segln su disponibilidad.
Tutorias

Se fijara un horario de tutorias de los profesores, que podra y debera ser utilizado por los alumnos para mejorar la eficacia
de su esfuerzo. Dicho horario de tutorias estara expuesto en el tablon de anuncios del departamento.

Evaluacion de los conocimientos

Se realizaran dos examenes parciales, que incluirdn un test y la resolucién de un caso practico. Asimismo se propondra la
realizacion de trabajos de asignatura.

Por cada parcial la valoracion de las diferentes pruebas sera como sigue:

test.- 60%; Caso practico.- 20%; Trabajo.- 20%.

Programa

1. Introduccion.

2. Fundicion ylaminacion.
3. Forja yestampacion.

4. Caldereria ysoldadura.
5. Mecanizado.

6. Ensamblaje.

7. Proteccion de superficies.
8. Envasado yembalaje.

9. Automatizacién de procesos y Robética Industrial.
10. Gestién deproduccion.
11. Métodos ytiempos.

12. Logistica.

13. Metrologia.

14. Mantenimiento.
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Practicas

Practicas de taller.
Practicas de metrologia.
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